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Cap. IV - NORME DI RAPPRESENTAZIONE E
QUOTATURA DEI DISEGNI MECCANICI

§ IV.1. GENERALITA,

Abbiamo viste nell’introduzions come il pro-
getto meccanicn, partendo dallo schema della mac-
china da costruire, arrivi, attraverso successive fusi
di studio al disegno definitivo della macching stes-
sa &8 quello dei singoli pezxi di cui c2sa € costi-
tuita,

Si & detto inoltre come, per non dor adico a
dubbi di interpretazione, sia necessario, nel dise-
gno tecnico, seguire delle regole uguali per tutei

In questa capitelo tratterema delle convenzin-
ni nella rappresentazions ¢ quotatura dei comples-
givi ¢ dei particolari meccanici.

g IV.2. VISTE.

In fig. 91, sono disegnate le varie viste, in
proiezione ortogonals, nella loro posizione relativa
secondo il metodo del primo diedro {metodn £}, di
un oggetta semplice. [l simbolo indicante tale di-
aposizione, fig. 92, deve essere rdportato nel riqua-
dro delbe iseriziont apecie quando 1 |:||.~|Eglll SR
destiziatl ad alted el
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Fig. 92

dell’'oggeit, la vista cioé seconda Lo quale Poggen-
to & rappresentato nel mode pid cliare o che al-
meno permette una dispesizione mighiore per be
altre viste

L& morme 130 prevedone anche il metodo del
terze diedro (metods A), usato pegli USA ed in al-
tri pacsi. La disposizione delle viste & quella 1ndi-

Fig. 93
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Fig. 04

Le viste di fig, 91 sono indicate come segue:
vista secondo 4 = visfa anderiore,
vista secondo B = vista dall'alin,
vista secondo O = wigta da sindstra,
vista secando [ = vista da destra,
vista secondo B = vista dal busso,
vista macondo [ = pigla PrELerinre,

[ viela anteriore & anche la vists principale

cata in fig, %3 le lettere hanno gli stessi signilicati
chi ﬁﬂ 91, 1 simbolo indicante tale diﬁpuﬁlzlmm i
riporiate in fig. %4, Per il seguilo 1o furemn seme-
pre uso del metode E

In presenza di pezzi molwe lunghi, quando
ciod una vista risulti troppo distante dalle faccia
lit“'uﬁgtuu che s vuul rapjaresenlare, i prErieEga o
disegnare quesia visla in posizione diversa da
quanio stabilito in fig, 91, La posizione della vista
ifeve, in questi casi, essere indicata con una frececis
e umn lettern ¢ l'indicazione deve essers riporiats
anche sulla vistn stesen, fig, 95,
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S parte di un pezeo rsulta inclinata in una
deble viste, si pud, per maggior chiarezea, ribaliar-
la sul piane di vista, fig. 96; viste parzinll possans
essere usiate per oppetti di forma partiealars, fig.

o7,

Fig. 9%

In gemerals per rappresentare un oggetto sond
necessarie almenn tre viste. Esistono casi partico-
lari, fig, 98, in cui sono sulficienti due viste o ad-
dicittura, fig. 99, una sola vista qualora perd la
parte graflica sia integrata da indicazioni supple-
mrenfan [guolel

Fig. 99

g IVE SEZIDNL

In generale tante un complessive meccanico
fquanto un pezzo singelo hanno delle particolaried
che mom sonn chiaramente rappresentabili in vista,
Peecessiln quindi sexienare il pezzo con uno o pid
piani e dizegrare eid che resta immaginande di

aver asportate la parte fra il piano di sezione e
["osservatore.
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= un soly pane, fig. 100,

iliie i ||||.'i i caaneoerrenti, !':H 1,

il o (it priEni rlﬂmllrli. ﬁg_ 102,

- superlicie cilindriche di diccttrice assegnara, fip.
.

Per la alisposizione delle sexioni valgons e
regale wid dette a proposito delle viste, Sul ilisegne
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la traceia del piano di sezione deve sssere escguita
col unn linen mista fine & grossa. 1ttt grossi
rappresentanc gli estremi della traccia, i passagei
da un plano all'aliro (sezioni con piani paralleli) e
le intersezioni delle traces (sezioni con piani con-
correnti}. Gli estremi della trccin devono essere
contrassegnati da lettere maiuseole uguali che in-
dividuane lo sexione ¢ da frecee che indicano il
verso i proiezione. Nelle sezioni con phi piani le
Itlu’:[ﬂ Ill'lﬂﬁl]l'ltl'_l CRELTE rilﬂ:.'_ﬂ“'. :I:IH’:IH! H‘.ﬂIIE ‘J'l‘l:-'r‘flc'
gioni dei piani stessi qualora & polesse creare
confusione con aliri piani di sezioni diverse. La

[ )

sez F-F sviluppata
sez [-D svlluppata
sez B-B ivfluyp:ll'
Rz
Fig 103

rappresentazions della sezione deve riportare le
letters d'individuazions separate da un trattino
{eR. gz A=A

L'indicazione dei piani di sczions pud csscre
fatta su viste o su sexioni, anche in questo secon-
do caso & il perzo intero che si inwende sexionato

Le partl tn sezione si distinguono da quelle
in vistn tratteggiandole con linee continue fini od
equidistant] inclinate di 45" rispetto all’asse del
pmed o ad una linea del contorno. Per motivi di
I|I|I|HIJI1.I|'I:| |1-.£.gil;|':i:it;’| (sl diﬁ.ﬁﬁ|m Vinchinazione pl..nfi
essere diversa, ma CONTEIFES fra 30" & l!';ll:l':I ﬂ.g. 10k,




Parti diverse di uno stesse pexzo devono es-
_ﬁ stre tratteggiate con linee aventi la stessa inclina-

elone & Lo siesso passo, fig. 105, Nel caso di sezio-
ni effettusie con due o pid piani paralleli le linee
* del tratteggio hanno la stessa inelinazione o lo
stesso posso, ma sond sfalsate passondo do un pia-
no di sezione all’altro. La discontinuitd nella se-
' riome viene indicata con una linea continua sottile,
fig. 102, quando quesia non coincida con un asse,
“nel qual ease & Passe steszo che indica la disconri-

nuitid,
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Sezioni di peeei diversi o contatte vengono
indirate inclinande diversamente il trateggio o
ove rio pon sia possibile, variando il passo, fig

106,
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- Fig, 106

La distanza fra le lines [passo] deve esscre
proporzionatn all'aren da trattegglore. Per un pez-
20 moltn grande si pud addiritiora limitare (| irat-
tegglo sole alle porti adiscenti al contorne, per

]
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pezzi di spessore molto piccolo fa sezione pud es-
sere annerita completamente lasciando uno spazio
bianco fra due pezzi adiaceni, fig, 107,
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Fig. 107 _ .

Vedremo in seguite come sia opportune indi-
care le quote al di foori del pexzo o ewi sioriferi=
scona, (halora cid non sin possibile, ¢ 3i debla
pertare una quota all'interne i wna sezione, si
deve interrompere il trategrio in corrizpondenza
della quaota stessa, fig. 108,

U,
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Elementi sotili o o simmetria cilimdrica non
si seeionano quando il piano di sezione passa per
Passe o & un plane di simmetrla longhudinale per
il pezzo steaso, fig. 109 51 tramta di peeni, viti,
dadi, rosette, chiodi, ribattini, spine, linguette,
chiavette, denti di ruote dentate o profili scanalati,
plberi, afere, rozze, nervobure, ot Duonte ors det-
to vale solo quando la sezione non serva a fur ve-
dere particolaritd interne sl pezeo, fig. 110

| pezzi simmetrict tspetto ad una asse posso-
mi essere rappresentail metd in vists e metd in se-
glone anche se, generolmente; la sola sexione &
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Fig. 118

sufficiente ad individoarli eompletamente, fig [11.
Per i pozzi simmetrici fispetto a un piano, che ne-
eessitano quindi di un'alten vista la traccia della
segione si indica su questa come in g 112,

Per pezzi di forma particolare o per ragloni
di spazio e di chinreeea, si pud ribaliare la sexions
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Fig 113

in leco, fig. 113, o sul prolungamenta dela traeeia
del piane di sezione, fig. 114 Nel primo raso il
comtorng delln sezione viene eseguito con linea

tanttibe, nel secondo con linea grossa; in tatti e doe

Fig. 111 i rasl si dizegna solo cid che sta sul plano di se-
winme
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Fig. 115

Pezzi di forma particolare richiedono sezioni
secomdo superficie cilindriche, dette seziom vango-
no disegnate sviluppate sul piana, g 105

Oualora la particoloritd da metiere in sisalto
ipteresal una zmona limitata del disegno (visin o se-
zione| si pud ricorrers ad una sexione parziole, fig.
115, La sezione parziale & delimitata da una lines
continua fine irregolam & non pud essore intorrotia
in eorclspomlenza di linee in vista al loe di non
ereare crror di intErpretasione

Parti disposte davanti al piano di sezione,
quealors sia necessario, si rappresentano con linea
mista fine, fig. 116,

MNella tab. 39, ricavata dalla UNI 3972, sone

104

riportati i tipl di travteggio per la rappresentazio-
ne convenzienale dei materiali nelle sezioni.

§ IV4. CONVENZIONI PARTICOLARL

Parti contigue al pezzo in disegno sl possono
rappresentare con linea di tipo H [tab. 4) ricor-

Sez. A4-4

Fricetereed s sl

i
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Fig. 116

damlo perd che tali parti; anche se sovrapposte,
non nascomdoene il pezzo principale; fig. 117, s¢
NOCEESACIO pOSEONO €4S0Te EeEiomnle limitando il
{ratteggio alla zona contigua al contorno, fig. 118

-U-qmmirl I rhiarcesxa el djﬂ‘.,'_';nil [ l-"-il-‘-hi-f-"lillu [
superlicie piane possons essere indicate con due
dingonnli traceiate con lines continua fine, Tig
1%,

Per engioni di spazio o di tempo i pud dise-
gnare, di un prozo simmetrico, solo fa metd o un
quarte; si deve perd avere Pavvertenza di contras-
segnare gl nssi con due tratting perpendicolari a
qqueestl e paralleli ra loro, fig. 120.
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Riproduzione autorizzata dall'U%] = Milane

Tabella 39 - Trattegsi per la rappresentazione convenzionals dei materiali nelle sezioni

Disegni lecnici UNI
Traltopp: per la rappresentazione convenzionale 3972
dei maieriali relle sazioni

1. Tratteggi
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Fig. 120

Se un pezzo non ha vadazioni di forma e di
dimensioni per un tratto abbastanza lungo si pud
interromperlo con linea continua fine irregolare &
rappresentare sole le parti che inlcressano, [ig
121, .

Le curve di raceordo fea superficie sono rap-
presentate con linee sottili continue interrotie in

corrispondenza delle estremicd, fig. 122 1ali linee
devono essere eseguite in corrispondenzn di quelln
che sneehbe Pintemezions delle _-.u[mrfi{'it se le
ciense mon Dossern racrondate fea loeo,
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g IV.5. 1L DISEGNO DEL COMPLESSIY(L

Abbiamo  vedute  precedontemente  come il
rewplessive o momtaggio sia il IJI.H:I'.;I i arrivoe di
umia shuadin gl:m-.rnlr". che, rartitn dall*iden i co-
struire una certa macching per un certe impiegn,
arriva, attraverso il ealeole dei vari organi e il
compromesas {ra varie soluzioni possibili, al pro-
reite costrullive definitive della macching stessa,
L'czame accurato def pesa, :E{-l.l’ingmuhl'u., dei costi
di fabbricazione, delle poasibilita dellofficiog, fa s
che il progeio sin il migliom: cle =i pud realizzare
a quelle comlizioni,

Esistono perd vari tipi di macchine, dalle pid
semplicd (pompe, motord elettrici, ece.) alle pia

I
= —t—t=
Fig. 121
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complicate (automobill, aerel, navi, ecc.), &, mentre
per le prime il complessiva di montaggin pud es-
sere unico, per le seconde cid non sarebbe né pos-
sibile, né utile; ai ricorre quindi, in questo secondo
caso, alla swddivisione dells macchina in parti
SEMpri |‘.u'|j liln!lﬁl‘.t, Cril |:-|:||r||iL[-|:h: In s siesse ifi=
segnande per ognuna § complessivi of grugpe o df
sottorruppo (ad esempio (I motore, il dilferenziale,
il cambio, ece. di un autoveicolo).

Il disegno del complessivo di montaggio & eo-
stituite da una parte peafica ¢ da una parte de-
seritiivie
= La parte grafien compremle e beovisie e le

sexionl necessarie e suflicientsi per capire il Tun-
ziomarnenin della macchinag = eonoscere il nume-
rao ¢ In posizione relativa di tutei § peeed (diversi)
di cui & costituita.

Per quante riguarda lo disposizione relativa di
viste ¢ sezionl vele quanto detto nei paragrafi
precoedenti.

Per la qualatura, thi i |'|:|1"|1;:n,-:|'|1|;| in El‘-F,'llilU-. 51
fa notare che il eomplessivo non & un disegnn
eostruttive dal quale si possano ricavare le quo-
te dei singoli particolari. Dol complessive s
danno guindi, eventualmente, le sole quote %in-
pombro & quelle cinematiche, lasclands la quoe-
tature costruttiva al disegno dei particolari

- La parte deserittive, posta a desirn in basso del
rn|ﬂ|-n._ £ formara a sua volta da doe prtrti.
La prima & una tabella {eertiglio] nella quale
sono Hportate varcie indicozioni fra cui il nome
della ditea costrutories, |ulilnm:min;.|:|:i|:|nh del
nmnplr:a.ﬁ.lm, In scala, la daia, spaxt per indica=
gione di eventwali modifiche, la Grma del dise-
gnatore, eoc, In tah, 40 ¢ riportato un esempio
di cartiglio per complessivi,

La secondn, posta di seguite alla prima e letta
dal basso verse Palio, & la listn di montaggio;
essn contiene almenm il numern dordine di cia-
scun particolare, la sun denominazione, il nume-
rov il pexel uguall, 1 materiale i coi sono cosii-
tuitd, le noee, | particolsri unilicati sono indicad
solo nel complessive ¢ nella lista oi managio
ihr‘ﬂ', alla ﬂrn-:l:rlrinm.':iunr:_ {n SCEILG Ny “E-F-I""
che li individua eompletamente. Non devendo
cesere exeguiti direttaments, ma aequistaci, pud
mancare la sigla del materinle o dei mateefals &

cui sono costituiti ¢ non se ne esegue il disegno
come particolare.

Pud accadere che, per motivi di spazio o per
facilitd di lertuea, non aia possibile disegnare un
complessivo di montaggio su un solo Toglie, In tal
caso il disegno comprenderd pia fogli su une dei
gquali, il pid espressivo, sard riportate la st di
montaggio ¢ il relativo cartiglio, mentee sugli altrd
solo il cartglio. Per sapere se un complessivo é
formato da une o pid fogli esiste, nel cartiglin,
una casella nella quale si trova serltto:

- foglin I di 1,
ae il |=.umph-s.ai1.-u i dl:«:e_gmm gui obi wan wenbeo fo-

aling

=~ foglio 1 di n; 2 i n; ;0 di m;
se il complessivo & disegnato su 2 fogli ¢ dove 7,
2, ... nindicano il prime, || secondo, .., Penne-
sine foglo deghl o di ol & composto il disegno
del compleasive,

4 Ve, IL DISECNO DEl PARTICOLARL

Immaginiame di seomporre una macching ned
singoli pexzi che la costituiscono smontandoli dal
lora posto senza distruggere | collegamenti fra
[Eaiy & ey sl chisma ‘u.ur.!l'i"nfurr lllgr'l.i. #il‘lgl}tﬂ
[reseens OTT&rnE cla (sl ummprm;,ir:m.

Avremo quindi dei particolari semplici, cioé
formati da pezzi semplici (albers, puleggia, vite,
dacla, spina, ece) e dei pacticolari composti, cioé
nttemuti unende fra loro, con collegamenti non
smanfabifl, dei particolarl semplici. In questo se-
condo caso 1 singoli particolart semplici che i
compongong & chiamano sebpariicolari, mentne
Vingieme di questi & 1l partieolare composto. | col-
|l.'|:|:u.:|re'n{| I!iph‘:i che dannag IIIE‘I“-I:I 1 |mr|_i.r.1;|h.ri
eompoati somo la saldatum, i forzamenti o caldo,
la ehiodatura, ece, dei quali parlerema dettagliata-
imceite el |1|J:. VLI 2

Anelue 1l ||i:~|:gnr| del r_l:l]'.l‘il.'.l]l:trl_‘: & eoslbituito
il il partic o graliea & una descritiiva,

- L ||.1l‘||.' Iﬂ;.l'.l'rﬁr'ﬂ |.:u|||pn:r.||.lr: tutie le viste ¢ s0-
ghonl necessarke o sufficientd per poter costrulire
il pezzo. Il disegno deve quindi essere quotato &
portiare tutte le mdicazioni necessarie per la ¢o-

1o
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Tabella 40 - Cartiglio per complessivi

“U
Past DENOMINAZIONE B MATERIALE NOTE
UNIVERSITA" DEGLI STUDM - PI5A
FACOLTA' D'INGEGNERIA
e jprl esabv e Denaminaricons Data
Gruppo Drenomlnaziane ~ Foelio
Ratiograppo Demamikirbame Soals
DATA MODIFICHE FIRA A
Clsegnato Firma
Conlrablalo
S A pprovalo
Soutiluisce i
Sostitalio dal
Arch, fi
Tabelle 41 - Cartiglio per particolari,
DATA ﬁBIFJCHI", FIRMA
UNIVERSITA' DECGLI STUIM - PISA
FACOLTA' DINGEGNERLA
Fart. N© Dien o itsaxiane Maierialy
i imirip D swiowny Dendilnaione Faoglio
Grupps-o Denoninazbanes Beala
Satiognappo Denominazions Tawm
Tolleranze generalk Trattament] bersniss Sowbibilses il
di lnvorszions EHsenato
Comntrollats S
APprovato Arch H™




struzione del parteslare e, quando necessiting,
le tolleranze, § trattamenti superficiali {cementa-
zione, nitrurazione, ecc.), la rugosivd delle super-
ficle ece. Viste e scxioni devono essere disposte
sul foglio secondo quante gid visto nei paragrafi
precedenti, Nel caso di particolari composti ls
indicazioni relative alle lavorazioni da eseguire
sui subpurticolarl prima dell’assemblaggio si ri-
portana sul disegno di questi, mentre il disegno
del particolare composto rporia sole le indica-
zioni relative all'assemblaggio e alle lavorazioni
da cseguirsi  successivamente; si vedano EII
exempi i fig. 250, App. | pare. 12, App. 3 part
&

= Ln parte deserittive & costituita da una 1abella
{rartiglic), posta in basso a destra del disegne
nella quale sono riportaie varle indicazioni fra
eul il nome delfla ditta costrattrics, la denomina-
ziome ¢ il numers derdine del particalare, il nu-
mere del gruppe eui il particolare appartiene, la
seala; la data, il materiale, spazi grer Pindieazia-
ne di eventuali madifiche, la lema del disegna-
tore, eon In tal, 41 & riportato un esempio i
cartiglio per particolari.

Per sapere inoltrs se un particolare & disegna-
o su una o pid fogli esfste, nel cartiglio, una ra-
sella nella quale st trova serita
= fouriin I i 1,

se il particolare & disegnate su un sola foglieg
= famlio I di n; 2 di ng oy ool g
se il particolare ¢ discgnato su n logli & dove 7, 2,
sy A indicano il prima, il seconds, ., Pennesimo
foghio degli n di cul & composto il disegno del par-
tivalare,

Il disegno di agni particolare & accompagnato
da un ciclo di lavorezione, lipia delle suceessive
operazioni da eseguire e delle macchine da adope-
rare. (Mon tratteremo qui del ciclo di lavorazione
in quanto oggetto di aliri corsi),

§ IV.T. LA QUOTATURA,

Rappresentato graficamente un particolare, &
neressario darme in mado chiare e univoea e di-
mensioni che, riportate sul disegne, prendons il
nome di quote.

Linee di misure e riferimento,

Sono eseguite con linee continue fini, Le linee
di misura, che devono essere disposte sempre pa-
rallelamente alla dimensione da quotare &, in ge-
nerale, perpendicolarmente alle linee di riferimen-
to, terminano con frecce di forma unificata, fig.
123, e di dimensioni proporzionate alla grossezza

(= PE

Fig. 128

della linea del disegno. Tali linee devono rifericsi
solo a parti del pexzo che risulting in vers gran-
dezza sel disegno; se possibile non devono esscre
tispoate nelln zora indicata con tratteggio nells
fig. 124. Le linee del contorno del pezzo non de-
vanda mai essers usate come finee di misuea. Le li-
nee (i misura possonn essere disposte eccezlonal-
mente internamente al pezzo siesso, in geoerale

=

Fig. 124

esste sono iisposte esternamente, regolarmente di-
stanziate « con le minori pid vicine al perzo affin-
ché non & interseching con linee di riferimento e
i misara i alvee quaste, fig, 125

Clinzai abi steenasiria pon devono essers s
come linee di misurs. Assi di simmeirda ¢ linee di

| 0o
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Fig, 125

COREETOG pOEssono essene wsati invece come linee di
riferimento, fig. 126. Le linee di contorno concor-
renti profungate con linea cottile oltre lo smusse o

Ty
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Fig, 126
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Fig. 127
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il raccordo, devono essere ulterioremenie FT"“'”E"-'
1 al di ld della lore intersezione, fig 127,

In peezi simmetricl disegnati fino all'asse di
simmetria, 0 anche completamente, le lines i mi-
sura di squote simmetriche possens easere incom-
plete e terminare poco al di 14 dellasse di simrme-
tria perpendicolare alle linee siesse, fg. 128

I bene distinguere, quande & possibile, le li-
nee i misura che si riferiscono a parti inteene da
quelle che si riferiscons o parti esterne tenemde
perd presents ¢he le linee di misura e di rifer-

o
&

T

Fig. 124
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seare ln sua posizione, fig 131 Be il raggio ¢ mal-
Ao grande e il suo eentre cwle fuori dal foglio, la
y linea di misura pud essers spezzata o interroita a

m = '__EJI!EIT'IH

N A1 |

Fig. 129 o Fig. 131

secondn che interessi o meno individhinre Ta fronai-
zione del contro stesse, fig. 132,

. 8 b Le frecce terminali, che devono essere di re-
gola disposte internamente alle linee Ji riferimen-
in, possono essere, in mancanza di spazio, poste

Corda AB Arco AB
[+
N
Qg
Fig. 130 Alﬂ'ﬂ!' @

mento devano interferira il meno possibile col di-
segno dell’ogzetio, fig, 129,

Le linee di misura e di rilerimento di conde,
archi e angoli si dispongono come in fig. 130,

Le linee di misura di raggi portano una sola
freceia all'estremitd che si appogeia all’arcs & sono
perpendicolart allo stesso. [1 centro delfarco & in-
dividuata da un punto solo quande interessi cone- Fig. 132

I
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Fig 133

esternamentie o sostituite da un punto, fig 133,
Linee di misura successive devonoe cssere posic
una #ul prolungamento dellalirn.

Linee per indicazioni particolari,

Cualora su on disegne sk debibane riportare
delle indicazioni particolari, si usano lince sottili
rontinue che terminano com un punto o una free-
cia ac il rilerimento & riportato rl.‘l-llﬂti'-"illlh'l'l'l? sul
pezza o sul contorne di queste, fig. 134,

spigolo yive

A ™
Fig. 134
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Fig. 135

1i2

Lina parte della h“iH‘Tril.'.lll' i un e il
dhewr sulsiee un trallamentoe '|II'I-T'IIL‘IJE&I|? gi dndica
eon umi linea misia grossa di cui si da la quotatu-
e wnlo ee dimensioni o pesiziinc e n'rgu!l.:ml:l
comnpletamente individuate dal disegne, fg 1305,

hunte ¢ lore disposizione.

La quote lineari in millimetei o le angolart in
gradi ssezagesimali devono essere disposie al
FARfiraL I, HE IllHli'iIIill‘.l melba neseeria diellin loea di
miswr @ cui & riferiscone ¢ devong poter cssere
lette dalla base ¢ dal late destro del disegne. Le
anitd i misura sl indicane solo nei ensi in el
sisno dliverse da quelle ora detie. Qunlumue sia la
srala del disegns le quote devens sempre imlicar:
e cferporsiomd reali el pezzo,

Le qpuote si indicans come in fig. 136 rieor-
darade i non mettere qoote locard sells zoo
trattegeiata i g 124

Solo to mancanza di spazio ¢ permesso mets
Lere e al i Twori delle linee di misura o sl
loeo prelungamento, figg. D37 e L3 e quote non
i seala devonn essere sottolineate, lig 1H,

Quands non sin chiare dal disegne, le quote
dei diaemeted dei cerebd devono essere precedute dal
simbesdes @3, quelle dei mge @il simbole B Ragp
o dinmetel delln sfera da gl B e sfer @ dspenil-
Ve e, fig. 1254,

La quota del Lo di un quadrann deve eesere
|1r|-r'r||.ul:| ilal simnbiibo tl, ":}:. | 441,

Lo equote dei dismetr dei cerchi in pianta ie-
visne essere riportate su linee di misura poste fuo-
ri del disegno e parallele ad un asse principale. Al
massime due quote possono esseer indicate sa li-
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Fig, 137
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gione semplificata, fig. 142
25 e 15 Fig. 1358 Im fig. 143 ¢ mostrata la quotatars i cle-
menti equidistanti,. Chuando il numern dei passi
junih essere confusn con la quotn relativa si procede
nee passanti per il centro e inelinae 4 30° o 457, come in fig 144
fig. 141. I profilati unificati si quotane riportanda il
]h'f_'[i simussi =i danns in E_r'\ll'l'lli"l'llil' |ur|f__f_hr;r:;r:|' siewbsnlie sinifientn indiconee la formn delln sezinne
wl g enlang saalns prer ““F:"':'IE A 45 s o anSocdien- s gruiin dalle  diswen=ivni earmbieristiche ¢ dalla
. 13
A
E-::_l.'-
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= Nel disegno schematies di carpenteria metallica si
EE] dispurrr! e A delle distnnze Trn i nodi ili-

retlamente sui segmenti che roppresentane le aste,
fig. 147,
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Fig. 146
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Fie, 147

atemi di quatatura,
I sistemi di qpustatura unificali sono i seguen-

quotaturs in sercie (ooin enten ), e 140 Toole
sistemia be distanze fra elementi contigul hanne
importanza preponderame sulla posizione i
spettes el o determinate eifesmenta. G srror,
costentlivi @ mon, s1acememlionn ¢ la CTLELT I ERLHE
le dliviene la somm delle quote parsialic cone
tale non si bl o, come i vedrd inoseguito, sl in-
diva Tra prreniesi, Dquetn ausiliarial

ipeedntura in peeralicls, g 149 Inoale siswema
tutte le ouote dli nguale direstone sf misorne o

|:|r|.r1ir|' ila wem idieeminag e silertmente, Sonag oli-
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10, 14 25 _ 13

12

an
N

Ty
Ny
A
s
14

5 50
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Fig, 149

mimati rosi gli aceumuli b ereor presenti nella
usai i fn seeke Tale sisteima =i presta in par-
Eitaelanrae :|u-:|||l|rl sl wsanes inaechioe o eosndinae
(TR T TR TR 'l-\.FIIJI-i'iIIIH'll'lII- Ilﬂl-#l'!'h'_-\-i'l-'l:h
iuotatura progreseive, fig 150, Qualora le squote
abiliiane tatte un wedes fiferimento si Eriei, B0 s
stitmzivme ddella guetitoen in parallelo, usare la
fpuptalurn prsgeessiva. S0 ousa un’unica linea i
rovisarm e frare l.|l||l"uri!:ir|r ‘h [pinn di riferi-
g, b Treeee sodn speessir sosliluite ila un
prunto e ciaseung guidn & disposta sopra o pro-
pria linea di riferimento perpendicolarmente alla
linen i tmisurs,

ijusstatarn combirata, fig. 151 I un Inskepne. dels
li spuotatara in serie e ol gquella in parallelo e
permetie di orendere la oquotitora phi adeguata
Al eaigemee ifi lavorazione.

uetaturn in o cosrdinate. Blousa in generale
I|III|I!u|II ST e he [rasizidsin ila i ure hilt-
T nmh:- i 1||.‘|l“|.‘|[l:" i I'III:I|:||:I- irr{'gnhnr = Bl vio-
lia wepurner e quate dal disegno,
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fari v in coordimese polari con rulla of mizern,
lig. 134, per le quali st assume eome riferimento
un sistemd di coordinate polard & ¢ & di cui si
CLprsetanae i valorl o una tabella,

Lt puetatuee in cooedinate carlesianc e pros
ﬁ:l'l:‘:h!’li'n‘]i geenn soeen allE l:!lll! i rl'lmil:l [hr'l'ﬂ.-llrlli!]]lt
diverse i usare la bl ir Emra||1:|1| o e
PRRETE irnjiiegnie sl rpuanidn las rpuaste il Ll iemen
sonn vernmente molte ed appesantirebbere eeoes-
sivamente il lli&l",‘."lm.

£ g IV CONICITA B INCLINAZIONE.
© B0 wsane Are tipi di quotatura, gquells inomoonde-
aade rartesiane, fig. 152, =i esegue premiemio Sidiew eovdeita, Tig. 154, il rpporis
comer riferimento due assi X ¢ Y coinciilenti con
¢ due facce perpemdicolart del peeao e riporismdo
le aquedte in una inbellag quelle in coordimete po- s Lk @y &
1. 2
X R N . s _
. Bl ivefiseezeoee, Dge 155,01 Fa i

d 11

|- .H"'-.I'r .E"."#'H.

Fig. 152
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Caonleint e arlinazione «i apuetin dieades il Frg. 157
e fs eerssario ¢ sufficicote delle gramlezze
el eosrorpone wl fndividoarde come & mosiratn L luma |l|'|5-4-r||.||r easen il nie dal modo con el il
pellie fizr 156, 057, 158K La sl del i ili ipui= fresse dlewe essere meliveaio, Qualora @ ovalon i
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Fig, 159
conicila e inelinmgione =i visgliasne indicate direitn-
micnite sul l!ih-l','_{tlﬂ CANTIC BN |}p;. II-I-H_ b v i dmerepe
prrevedhuti divd stabsoli riporiali rispettivaomente in
fig. 15% m = L
Iis tnds. 52 ercavadn ialln UX]D 157 sonn fi-
prertinte e eonicig normali |E .I.I]I,}ll_l'.H.l!illHi: -
cirirhes dn dnle 43 =0 rijpuriale i alivmiere=nasni
ilisi vl sl ng e jHr ulensili & delle pelatbve linga-
n sulee,
114




